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HEGESZTOUZEMI TANUSITVANY

2102 H/RH6-25 0918

az EN 1090-1, B.1 tablazat alapjan az alabbiakat nyilatkozzuk:

A gyarto bizonyitotta, hogy az EN 1090-2 eurdpai szabvany kdvetelményeit teljesiti szerkezeti aceél
elemek gyartasa tekintetében. Ez a Hegesztélizemi tanusitvany a CE-Tanusitvannyal egyutt érvényes
a CPR alkalmazasi teruletén.

Gyarto:

Gyarto lizem:
Miiszaki specifikacio:
Kiviteli osztaly(ok):

Hegesztési eljaras(ok):
) (EN 1SO 4063)

Alapanyag(ok):

(Anyagcsoport / miiszaki specifikacio)

Felelés hegesztésiranyito:
(Név, sziiletési idd, végzettség)

Helyettes hegesztésiranyito:
(Név, szuletési idd, végzettség)

Igazolas:

Ervényesség kezdete:
Alapvizsgalat datuma:
Kovetkezd felillvizsgalat:

Ervényességi iddszak:

Megjegyzések:

Kiallitas helye és datuma:

www.tamcert.hu

PETROLSZOLG Karbantarté és Szolgaltato Kft.
H-2440 Szazhalombatta, Olajmunkas it 2.

H-8600 Siofok, Bajcsy-Zsilinszky u. 207.
EN 1090-2:2018+A1:2024
EXC2, EXC1 az EN 1090-2:2018+A1:2024 szerint

111 - kézi ivhegesziés

121 - Tomér huzalelektrodas, fedett ivii ivhegesztés

131 - Témér huzalelektrédas, semleges védégazos ivhegesztés

135 - Témor huzalelekirédas, aktiv véddgazos ivhegesziés

136 - Porbeles huzalelektrodas, aktiv véddgazos ivhegesztés

138 - Fémportoitetti huzalelektrodas, aktiv védégazos ivhegesztés

141 - Témér hozaganyagos, volfrimelektrodas, semleges védégazos ivhegesztés
142 - Hozaganyag nélkili, volframelektrodas, semleges védégazos ivhegesztés

1.1 a CEN ISO/TR 15608 és az EN 1090-2, 2. és 3. tablazat szerint

1.2 a CEN ISO/TR 15608 és az EN 1090-2, 2. és 3. tAblazat szerint
8.1 a CEN ISO/TR 15608 és az EN 1090-2, 2. és 3. tablazat szerint

Petkes Zsolt, 1977.06.26, Hegesztémérndk IWE/EWE

Rofa Gabor, 1989.04.28, Hegesztémérndk IWE/EWE

A fentnevezett miiszaki specifikacioban szerepl6 eléirasok alapjan a hegesztéssel szemben
tamasztott kdvetelmények teljestltek.

2025.11.21.

2025.11.21.

2026.11.20. (A kovetkezo fellilvizsgalatnal Uj tandsitvany kertl kidllitasra.)

Ez a tanusitvany addig érvényes, mig a harmonizalt miiszaki specifikacié kdvetelmenyeiben, a
gyartasi kéralményekben, vagy az Uzemi gyartasellenérzési rendszerben lényeges véltozas
nem kovetkezik be.
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Tanusitvany szama: 2102 H/RH6-25 0918

Altalanos rendelkezések:

1. A TAM CERT Eljaras utasitasi vannak érvényben — mindig az érvényes valtozatban. (Szerz6dés, ajanlatkérés)

2. Ez a tanusitvany csak teliességében sokszorosithatd, vagy hozhaté nyilvanossagra reklam, vagy mas okokbol. A rekléam
szbvege nem lehet ellentmondasban a tanusitvany szévegével.

3. Amennyiben a gyartélizem megfeleldségével kapcsolatban kételyek meriiinek fel, a barmikor elére bejelentés nélkili, a
gyarté, szamara koltségterheléssel jaré feliigyeleti ellenérzés jogat a tanasitoé fenntartja maganak.

4. Ez a tanisitvany barmikor azonnal hatallyal, kartalanitds nélkill visszavonhatd, kiegészithetd, megvaltoztathato, ha a
feltételek — melyek alapjan kiallitottdk — megvaltoztak, vagy a tandsitvany kévetelményeit nem tartjak be.

5. A koévetkezd valtozasokat kell a tanusitd helynek jelenteni:
a) Uj termeléegységek, vagy a lényeges termeléegyseégek megvaltozasa;
b) A hegesztési feleldés személyének véltozasa;

¢) Uj hegesztési eljarasok bevezetése, Uj alapanyagok és a kapcsolodé WPQR-ek megvaltozasa (en: welding procedure
qualification record, WPQR)

d) Uj, lényeges termel6berendezések
A tanGsitdhely a fenti esetekben intézkedhet egy Felligyeleti szerv altali felligyelet lefolytatésara.

6. Altalanos feltételek:
a) Ervényben vannak az EN 1090-1:2009+A1:2011 harmonizalt szabvany B 4.1pontja a B 4.4 pontig bezardlag.

b) Kildndsen betartand6 az EN 1090-1:2009+A1:2011 B 4.3 pontja a gyartémii altal a kijelott tanusité hely felé évente
irasban leadando nyilatkozat vonatkozasaban.

c) A TAM CERT Kift. altalanos Uzleti feltételei érvényben vannak a mindenkori aktualis megfogalmazasban.
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WELDING PLANT CERTIFICATE

2102 H/RH6-25 0918

in accordance with EN 1090-1, Table B.1 it is hereby declared:

The manufacturer has produced evidence that he fulfills the requirements of the European standard
EN 1090-2 for execution of structural steel components. This Welding Plant Certificate is only valid with
the CE-Certificate for the scope of CPR.

Manufacturer:

Manufacturing plant(s):
Technical Specification:
Execution class(es):

Welding process(es):
(EN iSO 4063)

Material(s):
{Material class / technical specification)

Responsible welding coordinator:
{Name, birth date, qualification)

Deputy welding coordinator:
{Name, birth date, qualification}

Confirmation:

Validity starts from:
Date of Initial Evaluation:
Next Surveillance:

Period of validity:

Remarks:

Place and date of issue:

www.tamcert.hu

PETROLSZOLG Karbantarté és Szolgaltato Kft.
H-2440 Szazhalombatta, Olajmunkas Street 2.

H-8600 Siofok, Bajcsy-Zsilinszky Street 207.
EN 1090-2:2018+A1:2024

EXC2, EXC1 acc. to EN 1090-2:2018+A1:2024

111 - Shielded metal arc welding, SMAW

121 - Submerged arc welding with solid wire electrode, fully mechanized (SAW)

131 - Metal inert gas welding with solid wire electrode, partly mechanized, (GMAW)

135 - Metal active gas welding with solid wire electrode, partly mechanized, (GMAW)

136 - Metal active gas welding with flux cored electrode, partly mechanized, (FCAW)

138 - Metal active gas welding with metal cored electrode, partly mechanized, (MCAW)
141 - Tungsten inert gas welding with solid filler material, hand welding (GTAW)

142 - Autogenous tungsten inert gas welding without filler material, hand welding (GTAW)

1.1 acc. to CEN ISO/TR 15608 and EN 1090-2, Table 2. and 3.
1.2 acc. to CEN ISO/TR 15608 and EN 1090-2, Table 2. and 3.
8.1 acc. to CEN ISO/TR 15608 and EN 1090-2, Table 2. and 3.

Zsolt Petkes, 1977.06.26, Welding Engineer IWE/EWE

Gabor Rofa, 1989.04.28, Welding Engineer IWE/EWE

All provisions concerning welding as described in the above-mentioned technical specification(s)
meets all requirements and were applied.

21.11.2025

21.11.2025

20.11.2026 (After the next surveillance, a new certificate will be issued.)

This certificate is valid as long as the provisions of the harmonized technical standards, the
production conditions in the factory or the f oduction control system were not changed
significantly.

Budapest, 24.02.2026

ekony Sandor
Certification Body Deputy Leader

TRUST IS OUR STANDARD



Certificate number: 2102 H/RH6-25 0918

General terms and conditions

1. The actual version of the rules of TAM CERT Magyarorszag Kft.'s certification body prevail. (Contract, application for offer)

2. This certificate may only be reproduced or published for advertising or other purposes than as a whole. The text of
promotional material doesn’t have to be in conflict with this certificate.

3. In case of any doubt as to the suitability of the manufacturing factory(ies) there is a possibility reserved by the inspection
authority to carry out an unexpected spot checks in the manufacturing factory paid by the manufacturer.

4. This certificate may be withdrawn at any time with immediate effect and be amended of modified if the conditions under
which it was granted have changed, or if the terms of this certificate are not met.

5. The following changes must be reported to the inspection authority.
a) New production or significant changes to essential manufacturing facilities;
b) Change of the welding coordinator;
¢) Inception of new welding processes, new base materials and related WPQRs (welding procedure qualification records);
d) New essential manufacturing facilities;
The inspection authority will cause a supplementary examination in the cases cited.
6. General requirements:
a) The requirements of the harmonized standard EN 1090-1:2009+A1:2011 are in stand from article B.4.1. ill article B.4.4.

b) Especially the requirements of the standard EN 1090-1:2009+A1:2011 article B.4.3., the manufacturer must submit the
annually declarations to the inspection authority.

c) The general terms and conditions of the TAM CERT Magyarorszag Kft are in stand according to all-time actually
wording.
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SCHWEIRTECHNISCHES
BETRIEBSZERTIFIKAT

2102 H/RH6-25 0918

In Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tab. B.1, wird hiermit folgendes erklart:

Der Hersteller hat nachgewiesen, dass er die Anforderungen der europaischen Norm EN 1090-2 fir die
Herstellung von Stahlbauelementen erfiillt. Dieses Betriebszertifikat gilt in Verbindung mit dem CE-
Konformitatszertifikat im Anwendungsbereich der CPR.

Hersteller:

Herstellerwerk(e):

Technische Spezifikation:
Ausfiihrungsklasse(n):

Schweillprozess(e):
(Referenznummer nach DIN EN I1SO 4063)

Grundwerkstoff(e):
(Festigkeitsklasse / technische Spezifikation)

Verantwortliche

SchweiBaufsichtsperson:
(Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Vertreter des Verantwortlichen

SchweiBaufsichtspersons:
(Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Bestatigung:

Giiltigkeitsbeginn:
Datum der Erstpriifung:
Nichste Uberwachung:

Giiltigkeitsdauer:

Bemerkungen:

Ausstellungsort/-datum:

o www.tamcert.hu

PETROLSZOLG Karbantartd és Szolgaltaté Kft.
H-2440 Szazhalombatta, Olajmunkas Strale 2.
H-8600 Siofok, Bajcsy-Zsilinszky StraRe 207.
EN 1090-2:2018+A1:2024

EXC2, EXC1 nach EN 1090-2:2018+A1:2024

111 - Lichtbogen handschweilten mit Stabelektrode

121 - Unterpulverschweilen mit Massivdrahtelekirode

131 - MIG — Metall-Inertgasschweillen mit Massivdrahtelektrode

135 - MAG — Metall-Aktivgasschweiflen mit Massivdrahtelektrode

136 - MAG — Metall-Aktivgasschweiflen mit Pulver-Filldrahtelektrode

138 - MAG - Metall-Aktivgasschweillen mit Metallpuiver-Fulldrahtelektrode
141 - WIG - Wolfram-Inertgas-Handschweilen mit Massivdraht

142 - WIG — Wolfram-Inertgas-Handschweiflen ohne Schweillzusatzwerkstoff

1.1 nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
1.2 nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
8.1 nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

Zsolt Petkes, 1977.06.26, Schweilfachingenieur IWE/EWE

Gabor Rofa, 1989.04.28, Schweilfachingenieur IWE/EWE

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikation wurden alle
Anforderungen an das SchweilRen erfiillt.

21.11.2025
21.11.2025
20.11.2026 (Nach der nachsten Uberwachung wird ein neues Zertifikat erstellt.)

Dieses Zertifikat ist solange glltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen

Vékony Sandor
tzertifizierungsstelle Leiter Vertreter

TRUST IS OUR STANDARD



Zertifikatsnummer: 2102 H/RH6-25 0918

Allgemeine Bestimmungen:

1.

Es gelten die Regelungen der, Verfahrensanweisungen der TAM CERT GmbH in der jeweils gliltigen Fassung. (Vertrag,
Anfrage)

Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfaltigt oder verdffentlicht werden. Der Text
von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

Treten Zweifel an die Eignung der Betriebsstétte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fir den Hersteller kostenpflichtige
Uberwachungen in der/ den Betriebsstatte(n) durch die Uberwachungsstelle vorbehalten.

Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zurlickgezogen, ergénzt oder geédndert werden,
wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich gedndert haben, oder wenn die Bestimmungen dieses
Zertifikates nicht eingehalten werden

Folgende Anderungen sind der Zertifizierungsstelle anzuzeigen:
a) Neue Produktionsanlagen oder Veranderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;
b) Wechsel der verantwortlichen Schweifaufsicht;

c) Einfithrung neuer Schweilprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQR-s (en: welding procedure
qualification record, WPQR);

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.
Die Zertifizierungsstelle kann in den angeflihrten Féllen eine Uberwachung durch die Uberwachungsstelle veranlassen.

Allgemeine Voraussetzungen:

a) Es gelten die Bedingungen nach der harmonisierten Norm EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.1 bis einschlieRlich Pft.
B. 4.4.

b) Insbesondere sind die Anforderungen nach EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.3 hinsichtlich der durch den Hersteller
jahrlich schriftlich an die notifizierte Stelle abzugebenden Erklérungen einzuhalten.

c) Es gelten die Allgemeinen Geschéftsbedingungen der TAM CERT GmbH in der jeweils aktuell giiltigen Fassung.



